Общество с ограниченной ответственностью 
«Промкомплект»
Тел. Факс (343)378-74-79, 379-52-93, сот. 213-07-80. Email: himekb@mail.ru
Клей-герметик Эласил 137-83 (ТУ 6-02-1237-83)
Назначение:
Склеивание и герметизация деталей из металлов, керамики, органического и силикатного стекла, вулканизированной резины, силиконовой резины, работающих в интервале температур от -60 оС до +200 оС (длительно) и до 250оС (кратковременно).
Некоторые технические характеристики:
	Цвет
	Белый

	Динамическая вязкость при 20оС,  Па/сек.
	400-600

	Продолжительность образования поверхностной пленки при 20оС, мин, не менее
	60

	Прочность при разрыве, кг/см2, не менее
	20

	Удлинение при разрыве, %, не менее
	200

	Прочность связи с металлом при отслаивании, кг./см., не менее
	1,8

	Прочность связи с металлом при сдвиге кг/см2, не менее
	16

	Диапазон рабочих температур, оС
	-60  -   +200


Подготовка:
Деталь или узел, подлежащие склеиванию и герметизации должны быть очищены от пыли и грязи и обезжирены с помощью органических растворителей. 
Металлическая поверхность для улучшения склеивания предварительно в местах нанесения клея-герметика подвергается зачистке шлифовальной шкуркой средней зернистости. После чего поверхность протирают тампоном из хлопчатобумажной ткани, смоченой ацетоном. Сушка 15-20 минут при 20 оС-25 оС.
Склеивание:
Клей-герметик Эласил 137-83 наносится из тюбика на поверхность металла и сразу же с помощью шпателя распределяется ровным слоем толщиной 2-3мм. по склеиваемой поверхности. Затем на герметик накладывается резиновый профиль (деталь) и прижимается с помощью ролика или другого груза для обеспечения давления в зоне контакта резины и слоя клея-герметика. 
Клей-герметик Эласил 137-83 отверждается за счет влаги воздуха. Время превращения клея-герметика в резиноподобное состояние 3-4 часа. Полное время отверждения - 24 часа при комнатной температуре. Повышение температуры в зоне контакта до 60 - 80 оС ускоряет процесс отверждения до 6-12 часов. 
После полного отверждения клея-герметика удаляются его потеки путем механической зачистки сопрягаемых поверхностей.






